
NETEAGLE 1 

 
 

《 ＸＳＴＡＲ 》 
 材 とボルトの⼲ 渉 チェック機 能 の強 化  
 

V18.0 よ り 材 か ら ボ ル ト が は み 出 す 場 合 （ 相 ⼿ 座 彫 「 無 し 」）、 加 ⼯ ⽣ 成 時 に 警 告 を 表 ⽰ す る

よ う に 対 応 し ま し た 。  

※ 相 ⼿ 座 彫「 有 り 」の 場 合 は 、従 来 通 り「 座 彫 は み 出 し チ ェ ッ ク 」で 設 定 さ れ て い る 座 彫 径 の

値 で 、 材 か ら の は み 出 し を チ ェ ッ ク し ま す 。  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

胴 付 部 分 か ら ボ ル ト が は み 出 す 場 合 、警 告 が 表 ⽰

さ れ ま す 。  

【 横 架 材 】  【 柱 】  

横 架 材 の 上 下 ⾯ か ら ボ ル ト ⽳ が 出

る 場 合 、 警 告 が 表 ⽰ さ れ ま す 。  

 

胴 付 部 分 か ら ボ ル ト が は み

出 す 場 合 、警 告 が 表 ⽰ さ れ ま

す 。  

 


